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REBEL - UMEN| SVAROVA
PROCESECH. PRUMYSLO
KTERE MUSITE VIDET, Al

At uz si vyberete prenosny jednofazovy zdroj EMP 215ic, nebo trifazovou

pramyslovou jednotku EMP 320ic, uchvati vas stabilita a spolehlivost oblouku
zarucujici nejlepsi vykon. O kazdém Rebelovi plati tfi véci: vyhrava nad konkurenci,
umi svarit cokoli ve vasi dilné nebo v terénu a usnadni vém?réci.

VYSOKY VYKON BEZKONKURECNIi HOUZEVNATOST
O mnoha svarovacich zdrojich se tvrdi, zZe slouzi jako Pohybuijete se v provozu, v terénu i v
multifunkéni, ale jsou to jen o néco Iépe zamaskované tedy stroj, ktery muzete snadno pi

jednotky ke svafovani MIG. Rebel tedy ne. Nase vydrzi drsné podminky. Rebel to
zdroje opravdu umi svarovat ve vice procesech. At uz ochranné kleci s nékolika ma
svarujete metodou MIG, plnénou elektrodou, MMA a ochrannému kryti IP23S

— dokonce i celuldzovymi elektrodami 6010 — nebo davéru a budete moci ji

metodou TIG, svarovaci zdroje Rebel podavaji takovy
vykon, jako by byly ke konkrétnimu procesu stvorené.

TECHNOLOGIE VYSSI UROVNE

At uz svarujete dva roky nebo dvacet let, exkluzivni
technologie Rebela sMIG (smartMIG) vas jisté ohromi.
Pro novacky existuje zakladni rezim s velmi jednoduchym
nastavenim. Pro zkuSené svare€e nabizi zabudované
dynamické fizeni oblouku, které neustale monitoruje
svar a pfizplsobuje se vasi technice. Ziskate tak mékky,
stabilni oblouk a vysoce kvalitni, opakovatelné svary.



TECHNOLOGIE SMART MIG

Tato technologie, kterou nazyvame sMIG
(smartMIG), vede k mensimu rozstfiku, minimalizuje
u svarl defekty a prizplsobuje se vasi technice.
Ziskate tak mékky, stabilni oblouk a opakovatelné
svary. Staci jen nastavit prdmeér dratu, tloustku
svarovaného materidlu a mizete zacit.

Na vaSich zkuSenostech nezalezi, nastaveni je
rychlé a snadné — zakladni rezim pro novacky

a pokrocily rezim pro zkuSené svarece.

ZVOLTE sMIG V NABIDCE

NASTAVTE TLOUSTKU MATERIALU

3




l N,
ZVOLTE SI VHODNEHO REBELA‘E s C
PODLE SWCH POTRE -

f .

Tento navod vam pomtize zvolit si ten spr ny stroj podle vasich

potreb. Podivejte se na nize uvedené otazky, prislusné udaje pak
najdete u ebou svarovacich zdroju.

Jaké vstupni napéti mate k dispozici na pracovisti?

.

Jedna faze (1 f) pracu;e dobre pfi pogyyam dratu o prtiméru 0,8-1,0 mm a u kratkych svart pomoci plnéné
dratové elektrody o priméru 1,2 mm. Pro pouZiti s draty o prumeru 1,2 mm a vy$Sim zatéZovatelem bude
vhodnéjsi trifazovy systéem.

Jak budete zdroj pouzivat nejéastéji?

Pro préci v terénu zvazte jeden ze strojii na 5kg civky (200 mm). Pro

dratd si pak vyberte takovy zdroj, ktery zvladne 18kg civky (300 mm). A \

Jaky je pozadovany stupen dovoleného zatizeni?

Zvolite-li zdroj s vyssim zatiZzenim, mizete ve vyrobnim prostiedi pouZivat

silnéjsi draty a plnéné dratoveé elektrody.

REBEL EM 215ic / EMP 215ic

Vstupni napéti
Dovolené zatizeni
Maximalni zatizeni
Prameér civky
Hmotnost
Podavani

Typ dratu a rozméry

Jedna faze (1 f) 110-230 V

205 A pfi 25 %

240 A

200 mm

18,6 kg (pfenosny)

2 kladky, rychlost podavani dratu 12,6 m/min
Nizkolegovana ocel 0,6-1,0 mm

0,8-1,0 mm

0,8-1,2 mm

Nerezavéjici ocel
PInéna elektroda

Hlinik

REBEL EMP 235ic

Vstupni napéti
Dovolené zatizeni
Maximalni zatizeni
Primeér civky
Hmotnost
Podavani

Typ dratu a rozmeéry

jiny s vyssi spotfebou

s

Jedna faze (1 f) 110-230 V

230 A pfi 25 %

250 A

200-300 mm

28,6 kg

2 kladky, rychlost podavani dratu 17,8 m/min
Nizkolegovana ocel 0,6-1,0 mm

0,8-1,0 mm

0,8-1,2 mm

Nerezavséjici ocel
PInéna elektroda

Hlinik



8 Vstupni napéti
Dovolené zatizeni

Maximalni zatizeni

Primér civky

Hmotnost
Podavani

Typ dratu a rozmeéry

THi faze (3 f) 360-440 V
255 A pi 40 %

300 A

200-300 mm

31,4 kg

4 kladky, rychlost podavani dratu 20,3 m/min

Nizkolegovana ocel 0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm

Nerezavséjici ocel
PInéna elektroda

Hlinik

TRI FAZE

REBEL EMP 320ic

Vstupni napéti
Dovolené zatizeni
Maximalni zatizeni
Prameér civky
Hmotnost
Podavani

Typ dratu a rozméry

Tri faze (3 f) 360-440 V

320 A pfi 40 %

350 A

200-300 mm

31,4 kg

4 kladky, rychlost podavani dratu 20,3 m/min
Nizkolegovana ocel 0,8-1,4 mm

0,8-1,4 mm

0,8-1,6 mm

Nerezavéjici ocel
PInéna elektroda

Hlinik

TRI FAZE

Informace pro objednavani viz zadni strana.
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4KLADKOVY PODAVAC S PR*UKEM
PLYNU A POMALYM POSUVE —
DRATU A~

Pro rychlou vyménu civky dratu podlqrf)‘ot“ Y, maji
svarovaci zdroje EMP 255ic a EMP 320ic f I}CQ"-gomalého
posouvani dratu a profuku plynu. Drat Ize zavadét do
hotaku a plyn miiZe byt skrz systém hnan bez i pokud
nesvarujete. 4kladkovy podavac zajiStuje presne a
konzistentni podavani dratu nehledé na jeho material a
typ. Podavaci kladky a vodi¢e dratu Ize snadno vyjmout
a nahradit bez pouziti naradi. Pfi vysoké rychlosti podavani
dratu se zvétsi tloustka materialu, ktery Ize svarovat
ten¢imi draty, napf. z nerezavéjici oceli nebo hliniku

o prdméru 0,8 mm.

VENTILY PRO DVOJi PRIVOD PLYNU
A VENTIL PRO VYSTUP PLYNU U TIG

Pomoci ventill pro dvoji pfivod plynu je mozné pripojit
zéroven (nebo samostatné) dva rdzné plyny.

V kombinaci s ventilem pro vystup plynu umisténym
na predni strané zdroje Ize za pouziti riznych plynd
pfipojit a pouzivat oba hofaky MIG a TIG. Zac¢atek
toku plynu je fizen automaticky a jiz nepotfebujete
ruéni plynovy ventil na TIG hofaku.

POMALY START

P¥i jeho spusténi se rychlost podavani dratu

na zac¢atku svarovani snizi a zaroven zac

proudit plyn. Rychlost podavani dratu se zvysi na
nastavenou hodnotu, az se drat dostane do styku
se zakladnim materialem. Zajistuje to hlatiky svar
bez rozsttiku.
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PRUVODCE VLASTNOSTMI EM 215ic EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic
Funkce svarovani MIG/MAG X X X X X
Funkce svafovani MMA X
Funkce svarovani Lift TIG X
sMIG X X
Vicejazy€ny displej TFT X
X

Priimér civky 200 mm X

X X X X X X
X X X X X X

Prmér civky 300 mm

X X X X X X X

2kladkovy podavac X X

4kladkovy podavac

Ukladani nastaveni svarovani (do paméti)
Regulace indukénosti

Funkce zamku 2T a 4T

Nastavitelné napéti

SCT

Nastavitelna doba dohoreni dratu

Predfuk a dofuk plynu (TIG a MIG/MAG)

X X X X X X X X
X X X X X X X X

Bodové svarovani (MIG/MAG)
Profuk plynem

Zavadeéni dratu

Pomaly start

Nastavitelné funkce Hot start a Arc force (MMA) X
Nastavitelny narGst/pokles proudu (TIG) X

Ventil k dvojimu privodu plynu

X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X

xX X X X

Ventil k vystupu plynu pro TIG

UNIVERZALNI vozik

g1/ Dvoukolovy vozik je vybaven beznastrojovym upnutim
napajeciho zdroje a je uréen k prevazeni malych i velkych
plynovych lahvi (do 50 I). Diky kompaktnimu tvaru a malé
stopé se s nim snadno manévruje mezi dvefmi a v uzkych
prostorech.
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TECHNICKE UDAJE

Rozsah nastaveni (MIG/MAG)

Rozsah nastaveni (TIG) — pouze EMP 215ic
Rozsah nastaveni (MMA) — pouze EMP 215ic
Dovolené zatizeni (MIG/MAG)

25% DZ

60% DZ

100% DZ

Rozsah napajeciho napéti

Rozsah rychlosti podavani dratu

Hmotnost

Rozméry napajeciho zdroje (D x S x V)

Sitova zastrcka

Informace pro objednavani viz zadni strana.
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EM 215ic ma
nastaveni ovla
manualnim rez
nastavuje sa
primérem dra
si automaticky:

y digitalni panel, na némz se vSech

ji knofliky. Tento stroj Ize pouzivat v i
u, kde se rychlost podavani dratu a nagetl’

atné&, nebo v rezimu sMIG s nastavenym

tloustkou materialu. Svarovaci zdroj
stavi spravnou rychlost podavani dratu & ;

sobi se technice svafeCe. Dokonala = % ‘a@a

duchosti a vykonu pro aplikace MIG

revny vicejazyény displej TFT, na némz

onalizovat obsah a zvolit si z predlozenych
noduchost pouzivejte zakladni rezim, pro

e vyladéni svarovani pak pokrocily rezim. ‘
u EMP jsou k dispozici funkce, diky nimz u

IAG, MMA a TIG ziskate jedine¢ny vykon.

svarovani Ml

EM 215ic / EMP 215ic
15 A/14,8 V - 230 A/25,5 V
5A/10,2V-200 A/18 V

16 A/20,6 V - 180A /27,7 V

205 A/24,3V
125 A/20,3 V

110 A/19,5V
120-230 VAC (1 f)
1,5-12,1 m/min
18,2 kg

584 x 229 x 406 mm
230V, 16 A
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Rebel EMP 235ic s
které zvladnou i ty
i spolu s nizkou h

g civkou je nejlépe prenosna svarecka ve své tridé, se silou a vyvkonem,
arocnéjsi prace. Diky schopnosti EMP 235ic svairovat ve vice procesech
sti a kompaktnim tvarem je tento zdroj skute¢né univerzaini.

TECHNICKE UDAJE EMP 235ic

el STRE B ne o i st&mich Rozsah nastaveni (MIG/MAG) 15 A/14,8V - 235 A/26,0 V
strojem ve své kategorii. Pomoci dokonale umistényc
ruk(ijetl" 4 oznosti odpojit zdroj napajeni z voziku tijdete Rozsah nastavent (TIG) SAN102V=240 A196V
schoprf?::]ekoli zvladnout jakykoli Ukol, s pouzitim e e IO AN A0 2
napéti od 90 V do 270 V. I L] | Dovolené zatizeni (MIG/MAG)
o 25% DZ 230 A/25,5 V.
8 " 40% DZ 195 A/23,8 V
KONNOST ' 60% DZ 170 A22,5V
P 235ic je doslova ,nadupany* energii a hodi se Rozsah napajeciho napéti VATV (@)
prd jakékBlif potiziti vyzaduijici svarovaci draty o primeéru Rozsah rychlosti podavani dratu 2,0-17,8 m/min
0,6 az ‘Ie%ﬁwm. Maximalni dovolené zatizeni tohoto stroje Hmotnost 28,6 kg

je 250 A/ 30 V a jmenovite zatizeni 230 A pri 25 %, je-li
pripojen k 16 A sitové pojistce. Zvlada narocné ukoly i tam,
kde je k dispozici pouze jednofazove napajeni.

Rozméry napéjeciho zdroje (D x S x V) 686 x 292 x 495 mm
Sitova zastrcka 230V, 16 A

Informace pro objednavani viz zadni strana.

BEZKONKURENCNI UNIVERZALNOST

Rebel EMP 235ic jsou tfi stroje v jednom — MIG, TIG a MMA. Svaruje Sirokou $kalu zakladnich materialt rdznych tlousték
plnymi draty do pr@iméru 1,0 mm a plnénymi dratovymi elektrodami do prdiméru 1,2 mm. Rebel EMP 235ic navic umi svarovat
obalenymijf€lektrodami o prdméru az 4,0 mm a metodou TIG do prdiméru elektrod 5,0 mm.

o 3 f

by
PRO SVAROVANI HLINIKU - EM 215ic / EMP 215ic / EMP 235ic ESAB doporuéuje OK Autrod 5183 se 100% argonem jako ochrannym plynem.
Je dlilezité systém spravné nastavit a pfi svarovani hliniku pouzivat vhodna prislusenstvi.

UKON €. dilu Popis

Vymeénite ocelovy bovden za teflonovy (PTFE) s nizkym tfenim 0700200091 3 m teflonovy bovden pro drat o prdmeéru 0,8-1,0 mm
i| Vyménte podavaci kladky za kladky s drazkou ve tvaru U 0367556004 Podavaci kladka s drézkou ve tvaru U pro drat o praméru 1,0/1,2 mm
*] Vyméite vystupni priviak za teflonovy 0464598880 Teflonovy vystupni praviak pro hlinik

1

PRO SVAROVANi PLNENOU DRATOVOU ELEKTRODOU DUAL SHIELD - EM 215ic / EMP 215ic / EMP 235ic ESAB doporuéuje pouzit
OK Tubrod 15.14 o priméru 1,2 mm v kombinaci s MIG/MAG hofakem PSF 305.

UKON €. dilu Popis
P¥i dodavce je hofak PSF 305 nastaven pro drat o priméru 1,2 mm 0458401880 PSF 305, 3 m svarovaci horak

Vymeérite podavaci kladku za kladku s drézkou ve tvaru V pro drat o priméru 1,2 mm 0367556003 Podavaci kladka s drézkou ve tvaru V pro drat o praméru 1,0/1,2 mm
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REBEL EMP 255ic A EMP 320ic

W
Tyto prumyslové svafovaci zdroje umi svarovat ve vice procesech a velmi dobre
kombinuji vykon s prenosnosti. Jsou kompaktni a lehké a nabizeji flexibilitu v
jakémkoli vyrobnim prostredi. Pomoci 4kladkového podavani dratu navrzeného
pro vynikajici produktivitu a spolehlivost ziskate svary o vysoké kvalité a
opakovatelnosti nehledé na svarovaci material.

-

PARAMETRY STARTU EMP 255ic - 255 A pii 40% DZ,

Automaticky se pfizplsobujici poateéni parametry vzdy poskytuiji vhodny pro pIné draty o priméru
jedineény apresny start bez ohledu na typ dratu nebo jeho rozmér. U2 e

UZIVATELSKY PRIVETIVE \

Extrémné uzivatelsky privétivy vicejazycny displej TFT nabizi seznamy i
nahradnich dild a pokyny k nastaveni svaFovacich_r U E‘,\ /

vS§echny procesy.

PRENOSNOST

e
Stroj vazi 31,4 kg a Ize ho zdvihat ruéné nebo prep voziku,
diky ¢emuz je neviclané prenosny. o
SiLA - b
Vysoké dovolené zatizeni v kombinaci s robustnim "\'\

podavanim dratu-nabizi vysokou rychlost podavan
dokonale hodi pro vétsinu naro¢nych tkold.

W

TECHNOLOGIE sMIG

Inovativni funkce smart-MIG dynamicky monitorujg
tim, Ze se prizplUsobuje vasi technice. Diky tomu je
meékké a stabilni. Staci jen nastavit primér dratu, t
svafovaného materidlu a mizete zadit.

EMP 320ic - 320 A pii 40% DZ,

vhodny pro pIné draty o priméru

1,0 a 1,2 mm a pInéné dratové elektrody
Q\“‘. 0 priméru 1,6 mm

VYKON
U svarovani metodou MMA dosahnete plného vyke
o priméru az 5 mm, jedinec¢ny vykon pak ziskate
s nastavitelnym predfukem a dofukem plynu i narfistem a pgg_lesem
svarovaciho proudu.

OVLADANI PLYNU ¢

Dva plynoveé vstupy — jeden pro svarovani MIG a druhy pro TIG — Ize zapo
soucasné. Diky vestavénému plynovému solenoidovému ventilu pro
metodu TIG v pfedni &asti stroje nemusite mit ruéni ventil na hofaku TIG.



TECHNICKE UDAJE

Rozsah nastaveni (MIG/MAG)

Rozsah nastaveni (TIG)

Rozsah nastaveni (MMA)

Dovolené zatizeni (MIG/MAG)

40% DZ

60% DZ

100% DZ

Rozsah napajeciho napéti

Rozsah rychlosti podavani dratu
Hmotnost

Rozméry napéjeciho zdroje (D x S x V)

Sitova zastré¢ka

EMP 255ic

15 A/14,8 V - 300 A/34 V
5A/10,2V -300 A/22 V
16 A/20,6 V — 255 A/30,2 V

255 A/26,8 V

200 A/24 V

160 A/22 V

360-480 VAC (3f)
2,0-20,3 m/min
31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
Zastrcka CEE 16 A

EMP 320ic

15 A/14,8V - 320 A/34 V
5A/10,2V - 320 A/22,8 V
16 A/20,6 V - 300 A/32,0 V

320 A/30 V

265 A/27,3 V

200 A/24 V

360-480 VAC (3f)
2,0-20,3 m/min
31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
Zastréka CEE 16 A

Informace pro objednavani viz zadni strana.

PRO SVAROVANI HLINIKU - ESAB doporuéuje OK Autrod 5183 se 100% argonem jako ochrannym plynem.

Je dilezité systém spravné nastavit a pfi svafovani hliniku pouzivat vhodna pfislu$enstvi.

UKON C. dilu Popis
0366550884 3 m teflonovy bovden pro drat o priméru 1,0 mm

Vymérite ocelovy bovden za teflonovy (PTFE) s nizkym tfenim, pouzijte 3 m MIG horak
0366550886 3 m teflonovy bovden pro drat o priméru 1,2 mm

Vymeérite podavaci kladky za kladky s drazkou ve tvaru U 0369557006 Podavaci kladka s drazkou ve tvaru U pro drat o priiméru 1,0/1,2 mm
0464659880 Vystupni teflonovy privlak pro drat o prdméru 1,0 mm

0464660880 Vystupni teflonovy praviak pro dréat o prdmeéru 1,2 mm

0464661880 Vystupni teflonovy privlak pro drat o primeéru 1,4-1,6 mm




OBJEDNACI INFORMACE

INFORMACE PRO OBJEDNAVANi OBSAH C. dilu

Zdroj napajeni EM 215ic s 3 m sitovym kabelem a zastr¢kou, 3 m MIG/MAG horak MXL 200,

Rebel EM 215ic 5 kg drat Aristorod o délce 12,5 m a priméru 0,8 mm, 4,5 m zemni kabel a svorka, 4,5 m 0700300986
s horakem MXL 200 plynova hadice s rychlospojkou, podavaci kladky, kontaktni $pi¢ky a prdvlaky pro drat o

praméru 0,6, 0,8 a 1,0 mm, méfi¢ tloustky

Zdroj napajeni EMP 215ic s 3 m sitovym kabelem a zastr¢kou, 3 m MIG/MAG horak MXL 200,
Rebel EMP 215ic 3 m svarovaci kabel s drzakem elektrod, 5kg drat Aristorod o délce 12,5 m a prdméru 0,8 mm, 0700300985
s horakem MXL 200 4,5 m zemni kabel a svorka, 4,5 m plynova hadice s rychlospojkou, podavaci kladky, kontaktni

$picky a pravlaky pro drat o prdméru 0,6, 0,8 a 1,0 mm, méfi¢ tloustky

Zdroj napajeni EMP 235ic s 3 m sitovym kabelem a zastr¢kou, 3 m MIG/MAG horak MXL 270,
Rebel EMP 235ic 3 m svarovaci kabel s drzakem elektrod, 4,5 m zemni kabel a svorka, 4,5 m plynova hadice s 0700300989
s horakem MXL 270 rychlospojkou, podavaci kladky, kontaktni $pi¢ky a privlaky pro drat o priméru 0,6, 0,8 a

1,0 mm, méfic¢ tloustky

Rebel EMP 255ic Nap3jeci zdroj EMP 255ic s 3 m sitovym kabelem a zastrékou, 4,5 m zemni kabel a svorka,
4,5 m plynova hadice s rychlospojkou, podavaci kladky na drat o primeéru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, 0700300992

bez horaku prévlaky pro drat o priméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, méfic tioustky

Rebel EMP 320ic Napajeci zdroj EMP 320ic s 3 m sitovym kabelem a zastrckou, 4,5 m zemni kabel a svorka,
4,5 m plynova hadice s rychlospojkou, podavaci kladky na drat o prdméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, 0700300991

Reglisids pravlaky pro drat o prdméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, méfi¢ tloustky
INFORMACE PRO OBJEDNAVANI  OBSAH ¢. dilu

s 3 m horakem

. Napdjeci zdroj EMP 255ic s 3 m sitovym kabelem a zastr¢kou, MIG/MAG horak PSF 305, 0700303881
Rebel EMP 255ic s . . : . . .
hof4kem PSF 305 4,5 m zemni kabel a svorka, 4,5 m plynova hadice s rychlospojkou, podavaci kladky na drat s 4.5 m hofékem
o prdméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, pravlaky pro drat o priméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, méfi¢ tloustky J
0700303882
s 3 m horakem
. Nap3jeci zdroj EMP 320ic s 3 m sitovym kabelem a zastr¢kou, MIG/MAG horak PSF 305, 0700303883
Rebel EMP 320ic s . . . . o . .
hof4kem PSF 305 4,5 m zemni kabel a svorka, 4,5 m plynova hadice s rychlospojkou, podavaci kladky na drat s 4.5 m hofékem
o prdméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, prdvlaky pro drat o priméru 0,8, 1,0 a 1,2 mm, méfi¢ tloustky 2
0700303884

VOLITELNA PRISLUSENSTVI C. dilu
Dvoukolovy vozik 0700300872
TIG horak TXH 202, 4 m 0700300857
Nozni pedal, 4,5 m W4014450

P¥i vybéru svareciho stroje s nejvyssi vykonnosti potrebujete pridavné kovy ESAB s nejvyssi vykonnosti. Vice zjistite na esab.com/fillermetals.
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